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HERZ Rura w izolacji ciepinej

Arkusz znormalizowany dla rury w izolacji cieplnej, Wydanie 1121

Rura wielowarstwowa z polietylenu PE-RT Typ Il / AL / PE-RT Typ Il, uniwersalna, w izolacji cieplnej INFLEX-BCK,
stosowana w instalacjach grzewczych, klimatyzacyjnych i wodno-kanalizacyjnych. Rura dostarczana w krggach.

Izolacja cieplna
Materiat izolaciji cieplnej

Grubos¢ izolacii ciepinej
Powtoka zewnetrzna izolacji cieplnej

Srednica rury @ x Grubos¢ wkladki Grubos¢ izolaciji Numer artykutu Numer artykutu
grubosé¢ scianki aluminiowej cieplnej izolacja cieplna izolacja cieplna
[mm] [mm)] [mm] czerwona niebieska
16x 2 0,2 9 3 D160 30 3 D160 31
20x2 0,25 9 3 D200 22 3 D200 23
26 x 2 0,5 9 3 D260 01 3 D260 02
E Parametry techniczne
Rura
Maks. temperatura, ponad 50 lat 70°C
Maks. temperatura, maks.1 rok 95 °C
Temperatura pracy awaryjnej, maks. 100 godzin 110°C
Maks. cisnienie, ponad 50 lat 10 bar
Maks. cisnienie, maks.1 rok 12 bar
Przewodnictwo cieplne 0,47 W/mK
Chropowatos¢ powierzchni wewnetrznej 0,007 mm
Liniowy wspotczynnik rozszerzalnosci 0,023 mm/(mK)
Dyfuzja tlenu <0,1 g/m*d
Klasa ogniowa wg PN-EN 13501-1 E

polietylen modyfikowany (EPE) o zamknietej strukturze
komorkowej, nie zawiera (H) CFC

9mm

folia ochronna moletowana (LDPE),

czerwona lub niebieska

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej >3000 p
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej A 0,039 W/mK
Klasa ogniowa wg PN-EN 13501-1 F
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E Wydtuzenie termiczne

Liniowy wspotczynnik wydtuzenia ma wartosé niezalezng od srednicy rury 0,023 mm/mK. Wydtuzenie rury w instalacji w
zaleznosci od temperatury pracy mozna obliczy¢ przy pomocy wzoru:

Al=ax|xAt
gdzie:
Al - wydtuzenie
a - wspdtczynnik (0,023 mm/mK)
| - dtugosc¢ rury (m)
At - réznica temperatury miedzy zabudowg a temperaturg pracy (K)
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E Ramiona kompensacyjne i odstepy montazowe

Uktadajac rury z izolacja lub bez nalezy przewidzie¢ odpowiedniej dtugosci ramiona kompensacyjne. W przypadku
montazu pod tynkiem lub w jastrychu (ogrzewanie podtogowe) rozszerzanie rur przejmowane jest radialnie. Diugosc¢
ramienia kompensacji mozna obliczyé z ponizszego wzoru:

BS=c.VDaxAl

gdzie:

¢ =33 - bezwymiarowa stata materiatowa

Da - $rednica zewnetrzna rury

Al - wydtuzenie rury
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Ze wzgledu na stabilnos¢ ksztattu, rury nie wymagajg stosowania pomocniczych elementédw wsporczych takich, jak
zaciski czy uchwyty. Odstepy miedzy punktami podparcia podane sg w ponizszej tabeli. Wsporniki do rur wykonane z
tworzywa sztucznego lub metalu powinny byé wyposazone we wktadke z gumy lub innego miekkiego tworzywa. Wktadka
taka zapobiega uszkodzeniu rury i eliminuje przenoszenie dzwigkow.

Dlarury: 16 x2 B=0,8m

20x2 B=10m
26x2 B=12m

Przy ukfadaniu rur bardzo istotne jest odpowiednie rozmieszczenie punktéw mocujacych i tozysk slizgowych, tak aby

ramiona kompensacji miaty odpowiednig dtugosé. Do zmiany kierunku rur zaleca sie stosowanie ztgczek. Wydtuzanie rur

mozna zmniejszy¢ o potowe poprzez ich naprezenie wstepne 0 50%.

Wydtuzenie rury przy zmianie kierunku rury.
Ramiona kompensac;ji obliczone lub
wziete z wykresu

© Promienie giecia

Przejmowanie wydtuzenia rury w przypadku dtugich
rurociggow. Przejmowanie wydtuzenia przez
kompensatory U-ksztattowe, ramiona kompensacji
obliczone lub wziete z wykresu

Rury mozna wyginaé przy pomocy specjalnych narzedzi, takich jak wewnetrzne i zewnetrzne sprezyny gnace lub
tez recznie. Niezaleznie od stosowanej metody nalezy przestrzegac promieni giecia.

Srednica zew. rury Promien gigcia z uzyciem narzedzi Promien gigcia bez uzycia narzedzi
[] [mm] mm]
16 32 80
20 40 100
26 130 260

ponizej +5°C nalezy podgrzewaé obrabiane odcinki rur.

W temperaturze ponizej +5 °C roénie ryzyko ztamania rury podczas jej giecia. Podczas giecia rur w temperaturze

W celu unikniecia uszkodzenia rury lub jej nieprawidtowego potaczenia za pomocg ztgczki, nalezy zachowacé
odcinek prosty o dtugosci minimum 5 x DN rury miedzy ztgczkg a poczatkiem giecia rury.
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Uwaga: Wszystkie schematy majg charakter symboliczny i nie podlegaja zadnym ewentualnym roszczeniom. Wszelkie dane zawarte w niniejszym
dokumencie sg zgodne z informacjami aktualnymi w chwili oddania do druku i majg jedynie charakter informacyjny. Zastrzega si¢ prawo do
wprowadzania zmian wynikajacych z postepu technicznego. Zamieszczone rysunki sg jedynie pogladowe i moga r6zni¢ sie optycznie od rzeczywistych
produktéw. Z przyczyn technicznych prezentowane kolory moga odbiega¢ od rzeczywistych. Produkty moga rézni¢ sie w zaleznosci od danego kraju.
Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian specyfikacji technicznych i funkcjonowania. W razie pytan prosimy o kontakt z najblizszym oddziatem firmy HERZ.




